
Informacji tych udzielamy w dobrej wierze na podstawie przeprowadzonych przez nas prób i doświadczeń praktycznych. Nie możemy jednak przejąć odpowiedzialności za
wynik w konkretnym przypadku, ze względu na dużą liczbę zastosowań oraz leżące poza zasięgiem naszego wpływu warunki przechowywania i przetwarzania.

Zalecamy w każdym przypadku przeprowadzenie własnych prób i testów. Modyfikacje i dalsze zmiany zastrzeżone.

Instrukcja techniczna

Frezy do zgrzein punktowych
HSS do wiertarki
Frez / 4698-1

Długość całkowita: 72 mm
Średnica wiertła: 10,0 mm
cięcie prawostronne
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Wskazówka robocza
Zamocuj frez punktowy do spawania w wiertarce, a następnie umieść trzpień centrujący frezu pośrodku punktu
spawania. Teraz pozwól wiertłu przejść przez blachę wokół miejsca spawania z lekkim naciskiem. Jeśli korona jest
uszkodzona, można ją wymienić.


