Instrukcja techniczna

Frezy do zgrzein punktowych NORMFEST
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Dtugos¢ catkowita: 72 mm
Srednica wiertta: 10,0 mm
ciecie prawostronne

4 “034138“61 4408“

Wskazowka robocza

Zamocuj frez punktowy do spawania w wiertarce, a nastepnie umiesc trzpien centrujgcy frezu posrodku punktu
spawania. Teraz pozwol wierttu przejs¢ przez blache wokét miejsca spawania z lekkim naciskiem. Jesli korona jest
uszkodzona, mozna jg wymienié.

Informaciji tych udzielamy w dobrej wierze na podstawie przeprowadzonych przez nas préb i doswiadczen praktycznych. Nie mozemy jednak przejg¢ odpowiedzialnosci za
wynik w konkretnym przypadku, ze wzgledu na duzg liczbe zastosowarn oraz lezace poza zasiggiem naszego wptywu warunki przechowywania i przetwarzania.

Zalecamy w kazdym przypadku przeprowadzenie wiasnych prob i testéw. Modyfikacje i dalsze zmiany zastrzezone.



