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2K MS Polymer Polyfast to nowoczesny,
dwusktadnikowy klej o wysokiej wydajnosci,
ktory utwardza sie w wyniku reakcji chemicznej
i dlatego moze by¢ przetwarzany niezaleznie
od wilgotnosci. Gwarantuje to rGwnomierne i
niezawodne utwardzanie - nawet w przypadku
wiekszych warstw kleju i uszczelnienia. Dzieki
niezwykle szybkiej wytrzymatosci recznej klej
umozliwia znacznie szybszg dalszg obrobke.
Komponenty moga by¢ szybciej montowane,
malowane lub poddawane dalszej obrobce,
Pozwala to na bardziej efektywng organizacje
procesow roboczych.
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Wysokowydajny klej do szybkich i niezawodnych
potaczen

Utwardza sie w wyniku reakcji chemicznej, dzieki
czemu moze byé stosowany niezaleznie od
wilgotnosci.

Réwnomierne i niezawodne utwardzanie, nawet w
przypadku duzych warstw kleju i uszczelnienia
Niezwykle szybka wytrzymatos¢ reczna umozliwia
znacznie szybszg dalszg obrébke

wysoka wytrzymatos¢ poczatkowa zmniejsza
potrzebe mocowania do minimum

szczegolnie nadaje sie do klejenia duzych
powierzchni, zastosowan krytycznych czasowo lub
w wymagajacych warunkach srodowiskowych
Idealny do duzych powierzchni klejenia i szybkich
procesow

Idealny do wymagajacych warunkow aplikaciji
Trwale elastyczny

Nie zawiera izocyjanianéw i silikonu

Moze by¢é malowana i powlekana ponownie
Odpornos¢ na temperatury od -40°C do +90°C
Odporny na promieniowanie UV

zawiera koricdwke mieszajgca

Wskazowka robocza

Przed rozpoczeciem przetwarzania nalezy zapoznac sie z kartg charakterystyki substancji niebezpiecznej (SDS).
Nalezy przestrzega¢ zawartych w niej instrukcji dotyczacych srodkéw ostroznosci i bezpieczenstwa. Zwykte srodki
ochronne dotyczace obchodzenia sie z produktami chemicznymi maja réwniez zastosowanie do produktéw, ktdre
nie wymagaja oznakowania.

Aplikacja jest prosta i niezawodna przy uzyciu recznego opryskiwacza lub pistoletu na sprezone powietrze. Aby
uzyskac¢ optymalne wyniki, nalezy przestrzega¢ doktadnych proporcji mieszania 1:1. Mozna to zapewni¢ wytacznie
przy uzyciu odpowiednich koricowek do mieszania statycznego.

Powierzchnie przeznaczone do klejenia muszg byé czyste, suche i wolne od smaru, oleju, kurzu i innych
zanieczyszczen. W przypadku tworzyw sztucznych zawsze zaleca sig uzycie odpowiedniego podktadu.

Informaciji tych udzielamy w dobrej wierze na podstawie przeprowadzonych przez nas préb i doswiadczen praktycznych. Nie mozemy jednak przejg¢ odpowiedzialnosci za
wynik w konkretnym przypadku, ze wzgledu na duzg liczbe zastosowarn oraz lezace poza zasiggiem naszego wptywu warunki przechowywania i przetwarzania.

Zalecamy w kazdym przypadku przeprowadzenie wiasnych prob i testéw. Modyfikacje i dalsze zmiany zastrzezone.



Podtoza metalowe réowniez muszg by¢ wolne od rdzy i korozji. Zaleca sie, aby nieostoniete metale najpierw
odttuscic¢ rozpuszczalnikiem, a nastepnie poddaé wstepnej obrébce mechanicznej (np. przez piaskowanie lub
Srutowanie).

Grubos¢ aplikacji zalezy od rodzaju tagczonych materiatéw. Optymalna szczelina klejenia wynosi od 1 do 6 mm,
w zaleznosci od powierzchni klejenia, rozszerzalnosci materiatu i obcigzenia mechanicznego. Materiat tgczony
musi zostaé potgczony i docisniety w ciaggu 10 minut. W razie potrzeby potgczenie mozna wygtadzi¢ plastikowa
szpachelka.

Czas utwardzania zalezy od grubosci warstwy i temperatury otoczenia.

W przypadku powierzchni malowanych wymagany jest wstepny test ze wzgledu na duzg liczbe réznych systemdéw
malarskich. W przypadku farb na bazie zywicy akrylowej moga wystapi¢ opdznienia w schnieciu. Idealnie, farba

powinna zosta¢ natozona w ciggu 4 godzin metodg mokre na mokre. Czas schniecia moze by¢ dtuzszy, jesli farba
zostanie natozona pozniej. Po oczyszczeniu acetonem ponowne malowanie jest mozliwe w dowolnym momencie.

Nalezy upewnic¢ sie, ze klejone podtoza nie znajdujg sie ponizej punktu rosy, poniewaz w przeciwnym razie moze
powstaé warstwa kondensatu - czesto niewidoczna - prowadzgca do problemoéw z przyczepnoscig. Powierzchnie
muszg by¢ zatem wystarczajaco hartowane i suche przed aplikacja.

Dane techniczne

Proporcje mieszania 1:1

Stabilna konsystencja

Temperatura przetwarzania +5°C do +40°C

Czas pracy ok. 5 minut Gestosé (DIN 53479) 1,4 g/ml

Odpornos¢ na temperature -40°C do + 90°C (po utwardzeniu)

Wigzanie reczne (23°C° 55% rH) ok. 15-30 minut

Mozliwosé catkowitego przetworzenia po 2 godzinach (dla poréwnania: konwencjonalny polimer MS dopiero po 24
godzinach)

Wytrzymatos¢ koricowa po 24 godzinach

Twardosé Shore A (DIN 53505) ok. 45

No$nos¢ po ok. 2 godzinach

Zdolnosé wypetniania szczelin 25 mm

Wydtuzenie przy zerwaniu (DIN 53504) 300 %

Klasa materiatu budowlanego (DIN 4102 czgsé 4) B2 (normalnie palny)
Wytrzymato$¢ na rozciaganie (DIN 53504) 2,4 MPa

Malowanie: mokro na mokro

Szlifowanie: po 2 godzinach

Minimalny czas podrézy: kolorowy = 2 godziny; przezroczysty = 4 godziny
Czas $ciekania: 15-30 minut

Catkowite utwardzenie: 24 godziny (do 72 godzin w zaleznosci od temperatury)

Informaciji tych udzielamy w dobrej wierze na podstawie przeprowadzonych przez nas préb i doswiadczen praktycznych. Nie mozemy jednak przejg¢ odpowiedzialnosci za
wynik w konkretnym przypadku, ze wzgledu na duzg liczbe zastosowarn oraz lezace poza zasiggiem naszego wptywu warunki przechowywania i przetwarzania.

Zalecamy w kazdym przypadku przeprowadzenie wiasnych prob i testéw. Modyfikacje i dalsze zmiany zastrzezone.



