
Informacji tych udzielamy w dobrej wierze na podstawie przeprowadzonych przez nas prób i doświadczeń praktycznych. Nie możemy jednak przejąć odpowiedzialności za
wynik w konkretnym przypadku, ze względu na dużą liczbę zastosowań oraz leżące poza zasięgiem naszego wpływu warunki przechowywania i przetwarzania.

Zalecamy w każdym przypadku przeprowadzenie własnych prób i testów. Modyfikacje i dalsze zmiany zastrzeżone.

Instrukcja techniczna

Zestaw startowy
Repos
2700-001

REPOS MMA (nr art. 2700-20)
do łączenia różnych podłoży, takich jak: uchwyt
osłony przeciwsłonecznej, okładzina z tworzywa
sztucznego, węgiel na stali, części aluminiowe na
podłożu stalowym i wiele innych
można stosować bez chemicznej lub mechanicznej
obróbki wstępnej
ma ogromną wytrzymałość na ścinanie 35 MPa
bez rozpuszczalników i lotnych związków
organicznych
Temperatura przetwarzania: od 10 ° C do 30 ° C
odporność na temperaturę: -50 ° C do 120 ° C
Suchy w dotyku po ok. 15 min.
całkowicie wyschnie po ok. 24 godzinach

REPOS szybko (nr art. 2700-15)
do klejenia PVC, GRP, stali i aluminium
do napraw na dużą skalę i skomplikowanych prac
modelarskich
Czas zrzutu: 90 sek.
można szlifować po ok. 15 min.
nie zawiera rozpuszczalników

REPOS (nr art. 2700-10)
do klejenia PVC, GRP, stali i aluminium
do napraw na dużą skalę i skomplikowanych prac
modelarskich
Czas zrzutu: 5 min.
można szlifować po ok. 90 min.
nie zawiera rozpuszczalników

Karty danych technicznych, uwagi dotyczące
zastosowań, karty charakterystyki, filmy i wiele
więcej można znaleźć na odpowiednich stronach
produktów.
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