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REPOS MMA (nr art. 2700-20)

do taczenia réznych podtozy, takich jak: uchwyt
ostony przeciwstonecznej, oktadzina z tworzywa
sztucznego, wegiel na stali, czesci aluminiowe na
podtozu stalowym i wiele innych

mozna stosowac bez chemicznej lub mechaniczne;j
obrébki wstepnej

ma ogromng wytrzymatos$é na scinanie 35 MPa
bez rozpuszczalnikéw i lotnych zwigzkow
47034138"904424

organicznych

Temperatura przetwarzania: od 10°C do 30°C
odpornosé na temperature: -50 ° C do 120 ° C
Suchy w dotyku po ok. 15 min.

catkowicie wyschnie po ok. 24 godzinach

REPQOS szybko (nr art. 2700-15)

do klejenia PVC, GRP, stali i aluminium

do napraw na duzg skale i skomplikowanych prac
modelarskich

Czas zrzutu: 90 sek.

mozna szlifowaé po ok. 15 min.

nie zawiera rozpuszczalnikéw

REPQS (nr art. 2700-10)

do klejenia PVC, GRP, stali i aluminium

do napraw na duzg skale i skomplikowanych prac
modelarskich

Czas zrzutu: 5 min.

mozna szlifowaé po ok. 90 min.

nie zawiera rozpuszczalnikéw

Karty danych technicznych, uwagi dotyczgce
zastosowan, karty charakterystyki, filmy i wiele
wiecej mozna znalezé na odpowiednich stronach
produktéw.

Informaciji tych udzielamy w dobrej wierze na podstawie przeprowadzonych przez nas préb i doswiadczen praktycznych. Nie mozemy jednak przejg¢ odpowiedzialnosci za
wynik w konkretnym przypadku, ze wzgledu na duzg liczbe zastosowarn oraz lezace poza zasiggiem naszego wptywu warunki przechowywania i przetwarzania.

Zalecamy w kazdym przypadku przeprowadzenie wiasnych prob i testéw. Modyfikacje i dalsze zmiany zastrzezone.



